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Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Stapeln 
von quaderformigen Gegenstanden, z. B. Einzel- 
packungen, Sammelpackungen od. dgl., in wahlbaren 
Lademustern auf Paletten. 

Bei diesem sogenannten »Palettieren« ist es 
wesentlich, daB die Gegenstande jeweils so neben- 
und aufeinandergelegt werden, daB die AuBenseiten 
des Stapels ungefahr mit dem Palettenrand biindig 
sind und der Stapel in sich moglichst stabil ist. Dies 
ist deshalb erforderlich, weil sonst die Gefahr be- 
steht, daB bei den raeist unvermeidlichen Transport- 
stoBen die Stapel sich verschieben und friiher Oder 
spater zusammenf alien. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
selbsttatig arbeitende Vorrichtung zum »Palettieren« 
zu schaffen, die bei wirtschaftlich vertretbarem Auf- 
wand eine derart hohe Leistung aufweist, daB sie 
auch an Hochleistungsverpac3aingslinien angebaut 
werden kann. Entsprechend der Vielfalt der 
Packungsformate muB sie auBerdem leicht umstell- 
bar sein, insbesondere auch hinsichtlich der zu 
legenden Schichtmuster. 

Es ist bekannt, die Gegenstande zum Zweck des 
Palettierens von Schicht zu Schicht nach einem an- 
deren Muster so zu legen, daB insgesamt ein Verband 
etwa nach Art des Backstein-Mauerwerks entsteht. 
Wenn hierbei diese Arbeit jedoch von Hand' durch- 
gefuhrt wird, dann ergibt sich keine wirtschaftlich 
tragbare Durchfuhrung im Sinne der gestellten 
Aufgabe. 

Andererseits ist bereits eine Palettiermaschine 
bekannt, bei der Einzelpakete iiber eine mit Wende- 
einrichtung ausgeriistete Zufimreinrichtung vor einen 
Querschieber gelangen. Da jedoch bei dieser be- 
kannten Ausfuhrungsform Abstandhalter sowohl am 
Ende dieser Zufuhreinrichtung als auch oberhalb der 
Platte fehlen, welche die iibergeschobenen Pakete 
aufnimmt, ist es nicht moglich, daB der gebildete 
Stapel bei alien vorkommenden PaketgroBen mit 
dem Palettenrand biindig ist. Andererseits ist es zwar 
bekannt, bei einer Stapelvorrichtung Anschl&ge bzw. 
Abstandhalter zu verwenden, um die Gegenstande 
im Stapel auf Abstand zu bringen und mit Paletten- 
kanten auszurichten. Die Anschlage liegen jedoch in 
diesem Fall zwar am Ende der Zufuhreinrichtung 3 aber 
nicht im Bereich der Sammelplatte, so daB eine Ab- 
standsbildung nur in einer Richtung erfolgen kann. 

Demgegeniiber geht die Erfindung von einer 
Maschine der genannten Art aus, die versehen ist 
mit einem ZufiihrfSrderer, einer diesem zugeord- 
neten Wendeeinrichtung, einer Anzahl in den Aus- 
lauf des Zufiihrforderers ragender, einzeln steuer- 
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barer Anschlage zur Bildung von Zwischenraumen 
in einer zugefuhrten Gegenstandsreihe, einem quer 
zum Auslauf des Zufuhrforderers wirksamen 
Schieber, einem im Bereich des letzteren, neben dem 

so Zufuhrforderer in gleicher Hohe iiber einer Hub- 
vorrichtung fur die Palette liegenden, horizontal 
gegen einen Abstreifer zuriickziehbaren Sammeltrag- 
organ fur eine Schicht von Gegenstanden, einem 
Palettenforderer und einer Programmfolgesteuerung 

»5 fur den Arbeitsablauf der Forderorgane. Bei einer 
derartigen Maschine kennzeichnet sich nunmehr das 
wesentliche Merkmal der Erfindung durch eine An- 
zahl oberhalb des Sammeltragorgans angebrachter, 
in wahlbarer Verteilung einsetzbarer, den gegen- 

30 seitigen Abstand der Gegenstande einer. Schicht 
bestimmender Abstandhalter, wobei die einen Ab- 
standhalter zu den Anschlagen im Auslauf des Zu- 
fuhrforderers ausgerichtet und die anderen Abstand^ 
halter zum Zufiihrforderer parallel verlaufen. 

35 Eine derartige Ausfuhrungsform ergibt insbeson- 
dere dann, wenn nach einem weiteren Merkmal die 
steuerbaren Anschl&ge auf einer Briicke oberhalb 
der Zufuhreinrichtung angeordnet und lotrecht ein- 
stellbar sind, den wesentlichen Vorteil, dafi infolge 

40 der Herausnahme der Abstandhalter aus dem Sam- 
meltragorgan eine Verstellung der Anschlage erheb- 
lich einfacher und vor allem auch stufenlos moglich 
ist, zusatzlich zu der angestrebten Moglichkeit einer 
stabilen Stapelbildung, bei der die StapelauBenrfinder 

45 im wesentlichen biindig zu den Palettenrandern 
verlaufen. 

Eine besonders zweckmaBige Ausfuhrungsart der 
Erfindung sieht vor, daB die zum Zufuhrforderer 
parallelen Abstandhalter als Stangen ausgebildet 
50 sind, die in Abhangigkeit vom Steuerprogramm 
mittels einer Vereinzelungsvorrichtung aus einem 
Stapelschacht freigegeben und vor die auf das Trag- 
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organ uberzuschiebende Reihe von Gegenstanden 
von oben her gelegt werden. Haben die Gegenstande 
derselben Reihe unter sich Abstande, werden gemaB 
einem besonderen Merkmal der Erfindung stangen- 
formige Abstandhalter verwendet, die in der Lange 5 
der Gegenstande entsprechenden Abstanden Bunde 
aufweisen, deren Breite durch die vorgesehenen 
Lucken zwischen den Gegenst&nden bestimmt ist. 

Eine weitere besonders zweckmaBige Ausfiih- 
rungsart der Erfindung sieht schlieBlich vor, daB die io 
zu den Anschlagen des Zufiihrforderers ausgerich- 
teten Abstandhalter aus lotrecht und lose gegen das 
Tragorgan verschiebbaren Anschlagstiften bestehen. 

Nachstehend wird die Erfindung beispielsweise an 
Hand schematischer Zeichnungen erlautert. In 15 
diesen ist 

F i g. 1 die Vorrichtung in Draufsicht, 
Fig. 2 die Vorrichtung gemaB F i g. 1 in Seiten- 
ansicht, 

Fig. 3 ein Teil der Vorrichtung gemaB Fig. 1, *o 
F i g. 4 ein Teil der Vorrichtung gemaB F i g. 1, 
F i g. 5 eine mittels der Vorrichtung gemaB F i g. 1 

beladene Palette von vorn, 

Fig. 6 die beladene Palette gemaB Fig. 5 in 

Seitenansicht, a 5 
F i g. 7 eine weitere Ausbildung der Vorrichtung 

in Seitenansicht, 

Fig. 8 die Vorrichtung gemaB Fig. 7 in Drauf- 

-sichtj 

Fig. 9 die Vorrichtung gemaB Fig. 8 in einer 30 
anderen Arbeitsstellung, 

Fig. 10 eine andere Ausfiihrungsform des Sam- 
meltragorgans der Vorrichtung in Vorderansicht und 

Fig. 11, 12 und 13 die Vorrichtung gemaB 
Fig. 10 in Draufsicht und bei verschiedenen Arbeits- 35 
schritten. 

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus 
einem Gestell 1, einer Zufiihrf ordereinrichtung 2 mit 
einem ununterbrochen antreibbaren FSrderband 3, 
einer Wendeeinrichtung 4 fiir auf dem Forderband 3 40 
aufliegende Gegenstande G, die aus einem Trager S, 
einem schwenkbar gelagerten, unter der Wirkung 
einer Feder 7 stehenden Arm 6 und aus zwei Len- 
kern 8, 9 besteht, von denen der Lenker 8 in be- 
kannter Weise betatigbar ist, femer aus drei senk- 45 
recht auf das Forderband 3 hin bewegbaren An- 
schlagen 10, 11, 12, die von Elektromagneten 13, 14, 

15 angehoben werden konnen und in vorbestimmten 
Abstanden von einer am Ende der Zufuhrforder- 
einrichtung 2 ebenf alls als Anschlag dienenden Wand 50 

16 in einer Briicke 38 gelagert sind, eittem quer zum 
Forderband 3 vor- und zutiickbewegbaren, in be- 
kannter Weise antreibbaren Schieber 17, der mittels 
zweier Fiihrungsstangen 18 geftihrt wird und zum 
Uberschieben der an die AnschlagelO, 11, 12, 16 55 
anlaufenden Gegenstande G auf ein Anjibhe des 
Forderbandes 3 befindliches, zeitweilig horizontal 
verschiebliches Tragorgan dient, das vorzugsweise 
als Platte 20 ausgebildet ist, die in bekannter Weise 
-gefiihrt und antreibbar ist, aus einer AnzahL Ab- 60 
standhalter, die vorzugsweise als Anschlagstifte 21 
ausgebildet und langsverschieblich in vorbestiitunter 
Anordnung in zwei Lagerplatten 22, 23 gelagert 
sind, wobei letztere parallel zu der Platte 20 ausge- 
richtet und mittels eines an zwei in bekannter Weise 65 
heb~ und senkbaren Stangen 24 befestigten Rahmens 
25 senkrecht auf die Platte 2fr hin bewegt werden 
konnen, einem Hubforderer 26 fur Paletten P, einer 
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Fordervorrichtung 27 zum Aus- bzw. Einschieben 
von Paletten aus bzw. in den genannten Hub- 
forderer 26 und aus einer bekannten, nicht darge- 
stellten, auf gewiinschte Legeprogramme einstell- 
baren Folgesteuerung bekannter Art. 

Diese Folgesteuemng ist so aufgebaut, daB iiber 
nicht dargestellte Tastmittel bekannter Art, an denen 
die Gegenstande G vorbeigefordert werden, ausge- 
loste, jeweils fur die nachfolgenden Arbeitsbewegun- 
gen der Vorrichtung notwendige Steuerimpulse gege- 
ben werden. 

Auf das F6rderband 3 in regelmafiigen Abstanden 
aufgebrachte querliegende Gegenstande G werden in 
Richtung der zunachst in angehobener Stellung be- 
findlichen Anschlage 10, 11, 12 gefordert, bis der 
jeweils vorderste Gegenstand durch Anlaufen an der 
als Anschlag dienenden Wand 16 stillgesetzt wird. 
Bei dem aus Fig. 1 ersichtlichen Legemuster der 
auf der Platte 20 befindlichen Gegenstande G wird 
uber nicht dargestellte Tastmittel nach denl An- 
schlagen an der Wand 16 die Stromzufuhr der Elek- 
tromagneten 13 unterbrochen, so daB sich der An- 
schlag 10 absenkt und einen dem jeweils vordersten 
Gegenstand G nachfolgenden zweiten Gegenstand 
stillsetzt, worauf iiber Tastmittel und die Folge- 
steuemng auch die Elektromagneten 14 stronilos 
werden und der Anschlag 11 einen dritten Gegen- 
stand stillsetztj der dann ebenf alls iiber ein Tastmittel 
der Folgesteuerung die Bewegung des Schiebers 17 
auslost, der die drei Gegenstande G auf die Platte 20 
uberschiebt. Nach dem Ruckgang des Schiebers 17 
werden die nachsten drei Gegenstande in derselben 
Weise angesammelt, ausgerichtet und auf die Platte 
20 iibergeschoben. 

Ein in der Folgesteuerung eingebautes Zahlwerk, 
das entsprechend dem vorgewahlten Legeprogramm 
nach einer bestimmten Anzahl von mittels des 
Schiebers 17 auf die Platte 20 ubergeschobenen 
GegenstSnden G einen Impuls abgibt, steuert durch 
diesen bekannte Antriebsmittel der Wendeeiflrich- 
tung 4, durch die der Lenker 8 verschwenkt Und 
somit der Trager 5 iiber das Forderband 3 gebracht 
wird. An dem iiber dem FGrderband 3 befindlichen 
Ende des Tragers 5 lauft der nachstfolgende Gegen- 
stand G auBermittig an, worauf er sich urn etwa 90° 
dreht und dann vom Forderband 3 weitergefordert 
wird. Der an den Trager 5 schwenkbar gelagerte 
Arm 6 driickt infolge der Belastung durch die 
Feder 7 gegen die nun der Drehvorrichtung zuge- 
wendete Seite des Gegenstandes G, wodurch dieser 
gegen eine auf der gegeniiberliegenden Seite ange- 
ordnete Fiihrungsschiene 28 gedriickt und a& dieser 
ausgerichtet wird. 

Das Forderband 3 ffirdert den gedrehten Gegen- 
stand G, bis er ebenfalls an der Wand 16 zur Anlage 
kommt. Mittels der Folgesteuerung werden dieses 
Mai jedoch die Elektromagneten 15 stromlos ge- 
macht, wodurch sich der Anschlag 12 absenkt und 
den nachfolgenden, ebenfaUs gedrehten Gegenstand 
an vorbestimmter Stelle mit dem vorbestimmtefi Ab- 
stand zum vorausgegangenen Gegenstand stfllsetzt. 

AnschlieBend werden die beiden Gegenstande G 
in bekannter. Weise auf die Platte 20 iibetgeschoberi; 
danach wiederholt sich nochmals der Vorgang des 
Drehens, Ausrichtens und tJberschiebens zweier 
weiterer Gegenstande, so daB nun im vorliegenden 
Beispiel zehn Gegenstande oberhalb der Palette P 
ausgerichtet sind. 
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Nun erfolgt das Absenken des Rahraens 25 und 
der beiderseits an ihm befestigten Lagerplatten 22, 
23 mittels der Saulen24. Diejenigen Anschlagstifte 
21, die sich oberhalb in Deckung der zwischen den 
Gegenstanden vorhandenen Liicken befinden, senken 
sich nun in diese hinein ab, wahrend sich die iibrigen 
Anschlagstifte 21 auf die Oberseite der Gegen- 
stande G aufsetzen und der Absenkbewegung der 
Lagerplatten 22, 23 nicht weiter folgen. Durch die 
vorbestimmte Anordnung der Anschlagstifte 21 ist 
gewahrleistet, daB die beim Anlaufen an die An- 
schlage 10, 11, 12, 16 gebildeten Liicken zwischen 
den Gegenstanden G beim Zuruckziehen der Platte 
20 unterhalb einer Anschlagleiste 29 und beim da- 
durch erfolgenden Absenken der Gegenstande auf 
eine dicht unter der Platte 20 befindliche Palette P 
beibehalten bleiben. Die Palette P, die vorher mittels 
des Hubforderers 26 angehoben wurde, wird nun so 
weit abgesenkt, daB die Platte 20 wieder in ihre Aus- 
gangsstellung zuriickkehren kann und bereitsteht, 
wenn von dem Schieber 17 neue Gegenstande G iiber- 
geschoben werden. Bei der nachstfolgenden Lage 
werden, von dem Zahlwerk gesteuert, zunachst die 
auf dem Forderband 3 ankommenden vier Gegen- 
stande gedreht und in zwei Reihen auf die Platte 20 
ubergeschoben und danach zweimal je drei Gegen- 
stande umgedreht, so daB beim Zuriickziehen der 
Platte 20 die Gegenstande G sich nun auf die bereits 
auf der Palette befindlichen Gegenstande absenken 
und auf diesen nach Art eines Mauerwerks versetzt 
zu liegen kommen. 

Beim Ausrichten und Aufbringen der nachsten 
Lage von Gegenstanden G wird in der zuerst be- 
schriebenen Weise verfahren. 

Wenn die vorgesehene Anzahl Lagen von Gegen- 
standen auf einer Palette aufgestapelt ist, wird diese 
auf die Fordervorrichtung 27 abgesenkt und mittels 
dieser weggefordert, so daB eine neue leere Palette P 
von dem Hubf orderer 26 aufgenommen und unter 
die zuriickziehbare Platte 20 gehoben werden kann, 
worauf das Ausrichten und Aufstapeln von Gegen- 
standen von neuem erfolgt. 

In ihrer weiteren Ausbildung weist die Vorrich- 
tung zusatzlich zu den genannten Forder- und Dreh- 
mitteln 3, 17, 4 und Anschlagen 10, 11, 12, 16, 21, 29 
noch einen Stapelschacht 30 mit Vereinzelungsvor- 
richtung und einer weiteren Anzahl von vorzugs- 
weise als zylindrische Stangen ausgebildeten Ab- 
standhaltern 31 sowie Fiihrungsschienen 32 und eine 
Ruckfordervorrichtung 33 fur die Abstandhalter 31 
auf. 

Diese Vereinzelungsvorrichtung besteht vorzugs- 
weise aus zwei beiderseits des Stapelschachtes 30 auf 
einer gemeinsamen drehbar gelagerten Welle 34 be- 
festigten Hebeln 35, die auf ihren den Abstand- 
haltern 31 zugewendeten Seiten Nasen 36, 37 auf- 
weisen, von denen beim Verschwenken der Hebel 35 
die unteren Nasen 37 jeweils einen an seinen beiden 
Enden gehaltenen Abstandhalter 31 freigeben und 
beim Riickgang der Hebel 35 mittels der oberen 
Nasen 36 den nachstfolgenden Abstandhalter auf die 
unteren Nasen 37 nachfallen lassen, wodurch, ahn- 
lich wie beim Ankergang einer Uhr, beim Beginn des 
nachsten Schwenkspiels wieder ein Abstandhalter 
freigegeben wird. 

Das Ausrichten und Uberschieben von Gegen- 
standen einer Legeart, beispielsweise gemaB F i g. 8 
und 9, geschieht mittels des Forderbandes 3, der 
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Wendeeinrichtung 4, den Anschlagen 10, 16 (11) und 
des Schiebers 17, nur daB noch zusatzlich, wenn die 
Gesamtlange der auf die Platte 20 iiberzuschieben- 
den Gegenstande G geringer ist als das zugehorige 

5 MaB der Palette P, die Vereinzelungsvorrichtung 34, 
35, 36, 37, von dem Zahlwerk ausgelost, Abstand- 
halter 31 freigibt. Die Abstandhalter 31 fallen quer 
vor die jeweils vor dem Schieber 17 ausgerichteten 
Gegenstande G und werden gemeinsam mit diesen 

io iiber die Platte 20 geschoben, so daB sich zu den 
bereits ubergesehobenen Gegenstanden eine Liicke 
vorbestimmter Breite erstreckt Die Abstandhalter 
werden auf ihrem Weg iiber die Platte an ihren 
Enden mittels der Fiihrungsschienen gefiihrt und 

15 nach mehreren Forderschritten des Schiebers 17 in 
die Ruckfordervorrichtung 33 gedrangt. Von der 
Ruckfordervorrichtung werden die Abstandhalter 31 
dann zur erneuten Verwendung in den Stapelschacht 
30 zuruckgebracht. 

ao Erganzend sei noch darauf hingewiesen, daB die 
Abstandhalter 31 nicht iiber ihre gesamte wirksame 
Lange denselben Querschnitt aufweisen miissen, da 
sie auch, falls erforderlich, unterschiedliche Quer- 
schnitte aufweisen konnen, so daB benachbarte 

»5 Gegenstande G nicht nur in Forderrichtung des 
Schiebers 17, sondem auch rechtwinklig dazu wah- 
rend des Aufschiebens auf die Platte 20 und nach- 
folgend wahrend der Ubergabe auf die Palette P in 
vorbestimmten Abstanden zueinander gehalten wer- 

30 den. Daraus ergibt sich, daB entsprechend dem vor- 
gesehenen Legemuster auch verschiedenartig ge- 
fonnte Abstandhalter in vorbestimmter Reihenfolge 
oder gleichartige Abstandhalter in entgegengesetzter 
Ausrichtung in den Forderweg der Gegenstande ge- 

35 bracht werden konnen. 

An Stelle der horizontal verschieblichen Platte 20 
kann auch eine zeitweilig mittels der Folgesteuerung 
in Betrieb setzbare Fordereinrichtung verwendet 
werden, die in Forderrichtung des Schiebers 17 

40 arbeitet und ebenfalls horizontal verschiebbar ist. 
Die genannte Fordereinrichtung besteht vorzugs- 
weise aus einem Rahmen 40, der in am Gestell 1 
befestigten Fiihrungsschienen 41 verschiebbar ist 
und drehbar gelagerte, in bekannter Weise antreib- 

45 bare Forderrollen 42 aufweist. Diese Ausfuhrung 
wird dann gew^hlt, wenn beim Verschieben von 
Gegenstanden G auf der Platte 20 unter Zuhilfe- 
nahme der nachstfolgenden Gegenstande die vor- 
gesehene Ausrichtung der ersteren durch stark 

5o auBermittigen Kraftangriff der letzteren verloren- 
gehen wurde und zum Ausschalten dieses Fehlers 
keine Abstandhalter 31 eingesetzt werden konnen. 

Ein Legemuster, bei dem eine derartige Forder- 
rollen 42 aufweisende Ausfuhrung der Vorrichtung 

55 zur Anwendung gelangt, ist in Fig. 13 dargestellt. 
Zunachst werden in der beschriebenen Weise die 
ersten sechs Gegenstande in Form von drei aufein- 
anderfolgenden Reihen zu jeweils zwei Stuck mittels 
des Schiebers 17 auf die Forderrollen 42 geschoben 

°o und von diesen dann weitergefordert, bis sie an eine 
Anschlagleiste 43 gelangen. Durch die Folgesteue- 
rung wird nun der nicht dargestellte Antrieb der 
Forderrollen 42 stillgesetzt. Das Uberschieben der 
restlichen Gegenstande erfolgt dann derart, daB beim 

65 nachstfolgenden Hub des Schiebers 17 drei Gegen- 
stande, von denen zwei in und der dazwischen- 
liegende quer zur Forderrichtung ausgerichtet sind, 
beim iibernachsten Hub des Schiebers 17 vier langs 
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ausgerichtete Gegenstande und beim darauff olgen- 
den Hub des Schiebers 17 ein letzter quer ausge- 
richteter Gegenstand nacbgeschoben werden. Das 
Ubergeben der ausgerichteten Gegenstande auf die 
Palette erfolgt dann nach dem Absenken der An- 
schlagstifte 21 durch borizontales Verscbieben des 
Rahmens 40 und der in ihm gelagerten Forderrollen 
42 unterhalb der Anschlagstifte 29. Beim Legen der 
nachsten spiegelbildlich aufgebauten Schicht wird 
sinngemaB verfahren. 

Erganzend sei noch darauf hingewiesen, daB das 
Einscbieben von Ieeren und das Ausschieben von 
beladenen Paletten aus bzw. in den in seine untere 
Lage abgesenkten Hubforderer 26 mittels des For- 
derers27 erfolgt, der iiber im Bereich des Hubfor- is 
derers 26 angebrachte Endlagentaster gesteuert wird. 
Die leeren Paletten konnen beispielswesie aus einem 
nicht dargestellten Vorratsstapel entnommen wer- 
den. Das Antreiben des Hubfordearers 26 und des 
F6rderers27 erfolgt durch besondars vorgesehene ab 
Motoren vorzugsweise einzeln. 

Patentanspriiche: 

1. Maschine zum Stapeln von quaderformigen as 
Gegenstanden in wahlbaren Lademustem auf 
Paletten mit einem Zufuhrfdrderer, einer diesem 
zugeordneten Wendeeinrichtung, einer Anzahl in 
den Auslauf des Zufuhrforderers ragender, ein- 
zeln steuerbarer Anschlage zur Bildung von 30 
Zwischenraumen in einer zugefuhrten Gegen- 
standsreihe, einem quer zum Auslauf des Zufuhr- 
forderers wirksamen Scbieber, einem im Bereich 
des letzteren, neben dem Zufiihrforderer in 
gleicher Hohe iiber einer Hubvorrichtung fur die 35 
Palette liegenden, horizontal gegen einen Ab- 
streifer zuriickziehbaren Sammeltragorgan fiir 
eine Schicht von Gegenstanden, einem Paletten- 
forderer und einer Programmfolgesteuerung fiir 
dea Arbeitsablauf der Forderorgane, gekenn- 40 
zeichnet durch eine Anzahl oberhalb des 
Sammeltragorgans (29, 42) angebrachter, in wahl- 
barer Verteilung einsetzbarer, den gegenseitigen 
Abstand der Gegenstande einer Schicht bestim- 
mender Abstandhalter (21 bzw. 31), wobei die 45 
einen Abstandhalter (21) zu den Anschlagen (10, 
11, 12) im Auslauf des Zufuhrforderers ausge- 
richtet und die anderen Abstandhalter (31) zum 
Zufuhrfdrderer parallel verlaufen. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die steuerbaren Anschlage (10, 
11, 12) auf einer Briicke (38) oberhalb der Zu- 
fuhreinrichtung (2) angeordnet und lotrecht ein- 
stellbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zum Zufiihrforderer par- 
allelen Abstandhalter (31) als Stangen ausgebil- 
det sind, die in Abhangigkeit vom Steuerpro- 
gramm mittels einer Vereinzelungsvorrichtung 
(34, 35, 36, 37) aus einem Stapelschacht (30) 
freigegeben und vor die auf das Tragorgan (20; 
42) iiberzuschiebende Reihe von Gegenstanden 
(G) von oben her gelegt werden. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die stangenformigen Abstand- 
halter (31) in der Lange der Gegenstande (G) 
entsprechenden Abstanden Bunde aufweisen, 
deren Breite durch die vorgesehenen Liicken 
zwischen den Gegenstanden (G) bestimmt ist. 

5. Vorrichtung nach den Anspriichen 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB Abstandhalter (31) 
unterschiedlicher Form oder gleichartige Ab- 
standhalter in entgegengesetzter Ausrichtung in 
vorbestimmter Reihenfolge von der Vereinze- 
lungsvorrichtung (34, 35, 36, 37) freigegeben 
werden. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprixche 3 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB zur Fiihrung 
der Abstandhalter (31) oberhalb des Tragorgans 
(20) Fiihrungsschienen (32) und eine den Fiih- 
rungsschienen (32) nachgeordnete zum Stapel- 
schacht (30) fuhrende Ruckfordervorrichtung 
(33) vorgesehen sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zu den Anschlagen (10, 11, 
12) des Zufuhrforderers ausgerichteten Abstand- 
halter aus lotrecht und lose gegen das Tragorgan 
verschiebbaren Anschlagstiften (21) bestehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Anschlagstifte (21) langs- 
verschieblich in an einem in an sich bekannter 
Weise an einem gesteuert auf und ab beweglichen 
Rahmen (25) befestigten Lagerplatten (22, 23) 
aufgehangt sind. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
USA.-Patentschriften Nr. 2 633 251, 2 699 264, 
2 701 650, 2 813 638. 
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